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DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR 02/MKW/0873/2022

C

€

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: MKW Arctic

Zamierzone zastosowanie:
niespekanym C20/50 +C50/60 jako zaprawa iniekcyjna wraz z pretem gwintowanym,
nakretka szesciokatng i podkiadka lub pretem zbrojeniowym — patrz zatacznik A3, A4, B1,

B3, B4 ponizej

3. Producent: Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno Polska

zaktad produkcyjny: Plant 1

Kotwa chemiczna do osadzania w betonie zarysowanym lub

4. System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: System oceny ,,1”
5. Europejska Ocena Techniczna: ETA 20/00873 wydana 18.08.2022

Jednostka Oceny Technicznej: Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha

Jednostka Notyfikowana: Numer: 1020 - Technicky a zkuSebni tstav stavebni Praha
Numer certyfikatu: 1020-CPR-090-050585

6. Deklarowane wfasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki Deklarowana wartos¢ Specyf.lkaqa
techniczna
3.1 Odpornos$¢ mechaniczna i stabilnosé¢
3.1.1. Nosnosc¢ charakterystyczna na rozcigganie Patrz zatacznik C1+ C4 ponizej ETA 20/0873
( dla obcigzen statycznych i dynamicznych)
3.1.2. Nosnos¢ charakterystyczna na $cinanie (dla | Patrz zatgcznik C5, C6 ponizej ETA 20/0873
obciazen statycznych i dynamicznych)
3.1.3. Przemieszczenia pod obcigzeniem — Patrz zatacznik C7 ponizej ETA 20/0873
krotkotrwate i dtugotrwate
3.1.4. Trwatos¢ Patrz zatacznik B1 ponizej ETA 20/0873

3.2 Higiena, zdrowie i Srodowisko — NPD Wtasciwos¢ uzytkowa nieoznaczana
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Pret gwintowany KGFIX M8, M10, M12, M16, M20, M24

!

AT

Standardowy komercyjny pret gwintowany z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Czesc [ Opis ] Materiat

Stal, ocynkowana 2 5 ym wg EN ISO 4042 lub
Stal, ocynkowana ogniowo 2 40 um zgodnie z EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub
Stal, powtoka cynkowa 2 15 ym wg EN 13811

Stal, EN 10087 lub EN 10263

1 || Pretkomwiaey Klasa 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9* EN 1SO 898-1

Nakretka szesciokatna

2 | ENISO 4032

Dobér dla preta gwintowanego, EN 20898-2

Podktadka

5 |ENISOBBT.ENISOT08Y, i ps i woi iy
EN ISO 7093 Iub EN ISO ORI Gl IIHNaIO80

7094
Stal nierdzewna
1 Pret kotwigcy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Nakretka szesciokatna . .
2 EN ISO 4032 Dobér dla preta gwintowanego
Podktadka

EN ISO 887, EN ISO 7089,

3 EN ISO 7093 lub EN 1SO Dobér dla preta gwintowanego
7094
Stal o wysokiej odpornosci na korozje
1 Pret kotwigcy Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Nakretka szesciokgtna X ’
2 EN ISO 4032 Dobor dla preta gwintowanego
Podktadka
3 N 150 987, EN 150 7080, Dobér dla preta gwintowanego
EN ISO 7093 lub EN ISO
7094
*Ocynkowane prety o duzej wytrzymatosci sg wrazliwe na pekniecia kruche wywotane wodorem
MKW Arctic
Opis produktu

Pret gwintowany i materialy

Zatacznik A3
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Rebar @8, ¥10, @12, @16, P20, P25

Standardowy pret zbrojeniowy z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Forma produktu Prety i prety rozwijane
Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci f lub fg 2 (MPa) 400 do 600
Minimalna wartos$¢ k = (fsy)x > 108 21,15
- <1,35
g/g;(sztaicenie charakterystyczne przy maksymalnej sile €u > 5.0 >75
Zginalnos¢ Badanie pod katem

Zginania/odginania

Maksymalne odchylenie od masy | Nominalny rozmiar
nominalnej (pojedynczy pret) (%) | preta (mm) +6.0
e +4.5
Wigzanie: Minimalna wzgledna Nominalny rozmiar
powierzchnia zebra, fr min preta (mm)
0,040
8do 12 0056
> 12 '
MKW Arctic
Opis produktu Zatacznik A4
Prety zbrojeniowe i materiaty
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Specyfikacje dotyczace zamierzonego wykorzystania

Zastrzezenia dot. kotew:

e Obcigzenie statyczne i quasi-Statyczne

Materialy podstawowe

e Spekany i nienaruszony beton

e Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty o klasie wytrzymato$ci min. C20/25 i maks. C50/60 wg EN 206

Zakres temperatur:

e -40°C do +80°C (maks. temperatura krotkotrwata +80°C 1 maks. temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (Warunki srodowiskowe)

. (X1) Konstrukcje narazone na dziatanie suchych warunkéw wewnetrznych (stal ocynkowana, stal
nierdzewna, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

. (X2) Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym
Srodowisko przemystowe i morskie) oraz statych wilgotnych warunkéw wewnetrznych, jezeli nie
wystepujg szczegolne warunki agresywne (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci na korozje).

. (X3) Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych oraz statych

wilgotnych warunkéw wewnetrznych, jezeli wystepujg inne szczegdlne warunki agresywne (stal o
wysokiej odpornosci na korozje).

Uwaga: Szczegodlnie agresywne warunki to np. stale, zmienne zanurzenie w wodzie morskiej lub w strefie rozpryskiwania
wody morskiej, Srodowisko chlorkowe w krytych basenach lub $rodowisko charakteryzujace sie ekstremalnym
zanieczyszczeniem chemicznym (np. w instalacjach odsiarczania lub tunelach drogowych, gdzie stosowane sg materiaty
odladzajace).
Warunki betonowania:
e |1 - montaz w betonie suchym lub mokrym (nasyconym woda) oraz eksploatacja w betonie suchym lub mokrym.
e 12 - montaz w wypelionym woda (nie morska) i eksploatacja w betonie suchym lub mokrym
Projekt:
e Kotwienia sg projektowane zgodnie z normg EN 1992-4 pod nadzorem inzyniera posiadajagcego doswiadczenie w
kotwieniach i pracach betonowych.
e Weryfikowalne noty z obliczeniami i rysunki s3 przygotowywane z uwzglgdnieniem obcigzen, ktore beda
kotwiczone. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych.
Instalacja:
e Wiercenie otwor6w za pomocg wiertarki udarowe;j.

e Instalacja kotwigca jest wykonywana przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne obiektu.

Kierunek montazu:
e D3 - montaz w dot i w poziomie oraz w gore (np. sufitowy)

MKW Arctic

. . Zalacznik B1
Zamierzone zastosowanie Specyfikacje acznt
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Instrukcja instalacji

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy upewni¢ sig, ze pracownik jest wyposazony w odpowiedni sprzet ochrony osobistej, wiertarkg udarowa SDS,
pompe do przedmuchiwania, szczotke do czyszczenia otwordw, dobrej jakosci narzgdzie do dozowania, wkiad chemiczny z dysza mieszajaca i

przediuzka (jezeli sa wymagane).

1 Wywierci¢ otwor o

. odpowiedniej srednicy i
gtebokosci. Zadanie mozna
wykona¢ za pomoca wiertarki
udarowej lub mioto-wiertarki
w zaleznosci od podtoza.

2 Doktadnie oczysci¢ otwor w nastepujgcej kolejnosci za
pomocg szczotki z wymaganymi przedtuzkami i pompy do
przedmuchiwania.

Czyszczenie za pomoca przedmuchu x2.
Czyszczenie szczotka x2.

Czyszczenie za pomoca przedmuchu x2.
Czyszczenie szczotka x2.

Czyszczenie za pomocga przedmuchu
X2.

wstepnym oczyszczeniu
nalezy ja usunaé¢ przed

Jezeli w otworze po
zbierze sie woda,
wyttoczeniem zywicy.

3 Wybraé¢ odpowiednia dla danej instalacji dysz¢ mieszalnika
statycznego, otworzy¢ naboj/folig i nakreci¢. Umiesci¢ naboj w
odpowiednim pistolecie aplikacyjnym.

4 Pierwszg czes¢ (zawartosci) naboju nalezy odrzuci€,
wyciska¢ az do uzyskania réwnomiernego koloru bez
smug w zywicy.

5.

10

W razie potrzeby nalezy przycig¢é przediuzke do
poziomu gtebokosci otworu i nasungc¢ jg na koniec dyszy
mieszalnika oraz (w przypadku pretéw gwintowanych o
Srednicy 16 mm lub wigkszej) zatozy¢é na drugi koniec
odpowiednig zatyczke/korek zywiczng(-y). Zamocowac
przediuzke i zatyczke zywiczna.

Wprowadzi¢ dysze
mieszalnika (zatyczka
do zywicy / przedituzka,
jesli dotyczy) na dno
otworu. Rozpoczaé
wyttaczanie zywicy i
powoli wycofywaé
dysze mieszalnika z
otworu upewniajgc sie,
Ze nie pozostawia sie
pustych przestrzeni
powietrznych, gdy
dysza mieszalnika

jest wyciggana. Napei¢ otwér do poziomu okoto ¥z - %
i catkowicie wyjg¢ dysze mieszalnika.
Umiescic¢ na dnie otworu | | ¥
czysty pret gwintowany,
bez $ladéw oleju lub
innych $rodkow
antyadhezyjnych,
ruchem skretnym w
przod i w tyt, upewniajac
sie, ze wszystkie gwinty
zostaty doktadnie
zakryte. Wyregulowac¢ do
wiasciwej pozycji w
zakresie wskazanego
czasu pracy.

Nadmiar zywicy powinien rOwnomiernie wydostawac si¢ z
otworu wokot elementu stalowego wskazujac, ze otwor jest
pehy.

Ww. nadmiar zywicy nalezy usuna¢ z okolic ujscia otworu
jeszcze przed jej zastygnigeiem.

Pozostawi¢ kotwe do
utwardzenia.

Nie narusza¢ kotwy przed
uptywem odpowiedniego
czasu
obcigzania/utwardzania, w
zaleznosci od warunkow
podtoza i temperatury
otoczenia.

Zamontowa¢ uchwyt i
dokreci¢ nakretke do
zalecanego momentu.

Nie  dokrecaé
mocno.

zbyt

MKW Arctic Zamierzone zastosowanie — procedura instalacji

Zalacznik B3
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Tabela B1: Parametry montazowe preta gwintowanego
Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Nominalna $rednica nawierconego @do| [mm] 10 12 14 18 29 26
otworu
Srednica szczotki czyszczacej db| [mm] 14 14 20 20 29 29
Moment maks. Tiix| [Nm] 10 20 40 80 120 160
Glebokos¢ wiercenia otworu dla het,min het| [mm] 60 60 70 80 90 96
Glebokos$¢ wiercenia dla hef,max het| [mm] 160 200 240 320 400 480
Gtebokos¢ otworu nawierconego ho| [mm] | her+5 het+5 hef+5 hef+5 her+5 her+5
Minimalna odlegto$¢ krawedzi Cmin | [mm] 40 40 50 70 80 100
Minimalny rozstaw Smin | [mMm] 40 40 50 70 80 100
Minimalna grubo$é Nmin| [mMm] | her + 30 mm = 100 mm het + 2do

Tabela B2: Parametry montazowe pretéw zbrojeniowych
Rozmiar o8 210 212 216 320 925
l;lt(\jvnglrr;alna Srednica nawierconego @do| [mm] 12 14 16 20 | 22 o5 3| 32
Srednica szczotki czyszczacej db| [mm] 14 14 19 22 29 40
Glebokos¢ wiercenia otworu dla hef,min het| [mm] 60 60 70 80 90 100
Gtebokos¢ wiercenia dla hef,max het| [mm] 160 200 240 320 400 480
Gtebokos¢ otworu nawierconego ho| [mm] | he+5 her+5 hef+5 hef+5 hef+5 hef+5
Minimalna odlegtos¢ krawedzi Cmin | [mm] 40 40 50 70 80 100
Minimalny rozstaw Smin | [mm] 40 40 50 70 80 100
Minimalna grubosé hmin| [mm] | het + 30 mm = 100 mm her + 2do

Tabela B3.1: Minimalny czas utwardzania MKW

Temperatura wktadu (naboju) z

T Work [mins]

Materiat podstawowy Temperatura

T Load [mins]

zywica [°C] [°C]
min +5 18 min +5
+5 do +10 10 +5 do +10 145
+10 do +20 6 +10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 4 +25 do +30 40
3 3 35

Tabela B3.2: Minimalny czas utwardzania MKW Arctic

Temperatura wktadu (naboju) z

T Work [mins]

Materiat podstawowy Temperatura

T Load [mins]

zywica [°C] [°C]
+20 90 -20 do -15Y 110 godz.
+20 35 -15 do -10Y 55 godz.
+5 10 -10do -5 30 godz.
+5 3,5 -5do0 9 godz.
+5 2 0 do +5 125
+5 do +10 2 +5 do +10 60
+10 do +20 2 +10 do +20 40
+20 do +25 1,5 +20 do +25 20
+25 do +30 1 +25do 3 15
3 1 3 10

1

wartosci charakterystyczne wytrzymatosci zob. zatacznik C 2 i zatgcznik C 4

(Parametr) T Work to typowy czas zelowania przy najwyzszej temperaturze materiatu bazowego w danym zakresie.
T Load to minimalny czas nastawy wymagany do momentu obciazenia przy najnizszej temperaturze w zakresie.

MKW Arctic

Zamierzone zastosowanie
Parametry instalacji
Czas utwardzania

Zalacznik B4
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Tabela C1: Metoda projektowania EN 1992-4
Charakterystyczne warto$ci wytrzymatosci na sity rozciagajace dla preta gwintowanego

Uszkodzenie stali - wytrzymalo$¢ charakterystyczna

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Gatunek stali 4.6 Nris [KN] 15 23 34 63 98 141
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 2,00

Gatunek stali 4.8 Neks|  [KN] 15 | 23 | 3 | 63 | 98 [ 141
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefstwa Ynms [-] 1,50

Gatunek stali 5.6 Neks|  [KN] 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | a7
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 2,00

Gatunek stali 5.8 Neks|  [KN] 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | a7
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefstwa Ynms [-] 1,50

Gatunek stali 8.8 Neks|  [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspolczynnik bezpieczefistwa Ynms [-] 1,50

Gatunek stali 10.9 Nes|  [KN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1,33

Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70 Neks|  [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefstwa Ynms [-] 1,87

Stal nierdzewna klasy A4-80 News]  [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefistwa Ywms [-] 1,60

Gatunek stali o wysokiej odpornosci na korozje N 26 41 59 110 172 247
1.4529 res|  [KN]

Czesciowy wspotczynnik bezpieczefistwa Ywms [-] 1,50

Gatunek stali o wysokiej odpornosci na korozje 26 41 59 110 172 247
1.4565 Naks|  [KN]

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Y [-] 1,87

Polgczone wyrywanie i uszkodzenie stozka betonowego w betonie C20/25

Rozmiar | M8 | M0 | mM12 | M16 | M20 | Mm24
Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszgcego S0 lat i 100 lat
Temperatura: -40°C do +80°C weer] NNmm?Z ] 12 | 20 | 10 | 9 | 75 | 7
Suchy, mokry beton, zalany otwér

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa vil|  [] | 1,2

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 50
lat

Temperatura: -40°C do +80°C oo Nmm2] ] 5 | 5 [ 45 | 4 | 4 | 4

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wiazania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 100
lat

Temperatura: -40°C do +80°C wee] [INmm?2] ] 4 | 4 | 35 | 35 | 35 | 35

Suchy, mokry beton, zalany otwér

Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yinst)  [-] 12

Wspoétezynnik wptywu dlugotrwatego 0

obcigzenia dla okresu uzytkowania 50 lat Wsus ] 0.79
C25/30 1,04
C30/37 1,08

. . C35/45 1,12

Wspotczynnik dla betonu C40/50 Ve [-1 115
C45/55 1,17
C50/60 1,19

Uszkodzenie stozka betonowego

Wspotczynnik zniszczenia stozka betonowego dla betonu

- kucr,N 11
nienaruszonego
Czynnik uszkodzenia stozka betonowego dla betonu

kcr,N 7,7

spekanego
Odlegto$¢ migdzy krawedziami corn|  [mm] 1,5he
Rozszczepienie
Rozmiar M8 | M10 | M12 | Mi16 | M20 | M24
Odlegto$¢ migdzy krawedziami Carsp| [mm] 2 « het
Qdstepy Sersp|  [mm] 2 * Cersp

MKW Arctic Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4

Wytrzymato$¢ na sily rozciagajace - pret gwintowany Zalycznik C1
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Tabela C1: Metoda projektowania EN 1992-4

Charakterystyczne warto$ci wytrzymalosci na sity rozciggajace dla preta gwintowanego MKW Arctic w przypadku
temp. instalacji < -10°C

Uszkodzenie stali - wytrzymalo$é charakterystyczna

Zob. Zatacznik C 1

Polaczone wyrywanie i uszkodzenie stozka betonowego w betonie C20/25

Rozmiar | M8 | M0 | mM12 | M16 | M20 | M24
Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego S0 lat i 100 lat
Temperatura: -40°C do +80°C wRiwer] [N/mm?2 ] 10 | 95 | 95 | 85 | 7 | 65
Suchy, mokry beton, zalany otwor

Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa vit| [ ] 1,2

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 50
lat

Temperatura: -40°C do +80°C wreer] [Nmm2] | 45 | 45 | 4 | 35 | 35 | 35

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 100
lat

Temperatura: -40°C do +80°C wee] [Nmm?2]] 35 | 35 | 3 | 3 [ 3 | 3

Suchy, mokry beton, zalany otwér

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yinst [-] 1,2

Wspolezynnik wptywu dlugotrwalego 0 [ 079

obcigzenia dla okresu uzytkowania 50 lat Wises '
C25/30 1,04
C30/37 1,08

, . C35/45 1,12

Wspétczynnik dla betonu C40/50 e [-1 115
C45/55 1,17
C50/60 1,19

Uszkodzenie stozka betonowego

Zob. Zalacznik C 1

Rozszczepienie

Zob. Zalagcznik C 1

MKW Arctic
Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4 Zalgcznik C2
Wytrzymatos¢ na sily rozciagajace - pret gwintowany
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Tabela C2: Metoda projektowania EN 1992-4
Charakterystyczne warto$ci wytrzymatosci pretdw zbrojeniowych na sity rozciggajace

Uszkodzenie stali - wytrzymalosé charakterystyczna

Rozmiar 08 010 012 016 920 025
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Nres]  [KN] 28 43 62 111 173 270
Cze$ciowy wspoOtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,4

Polaczone wyrywanie i uszkodzenie stozka betonowego w betonie C20/25

Rozmiar | o8 | o010 | 012 | 016 | ©20 | ©25

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wiazania w betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 50 lat i 100
lat

Temperatura: -40°C do +80°C ke [Nmm?2 | 85 | 8 | 8 | 7 | 7 | 55
Suchy, mokry beton, zalany otwor

Wspotczynnik

bezpieczenstwa Yinst [-] 1,2

instalacji

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 50
lat

Temperatura: -40°C do +80°C e Nmm?] ] 4 | 35 | 35 | 35 | 35 | 25

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego
100 lat

Temperatura: -40°C do +80°C wee| [Nmm2 ] 3 | 3 | 25 | 25 | 25 | 2

Suchy, mokry beton, zalany otwor

Wspoétczynnik bezpieczenstwa ) [ 12
instalacji Vst '
Wspolezynnik wptywu dlugotrwalego w [ 079
obcigzenia dla okresu uzytkowania 50 lat o '
C25/30 1,04
C30/37 1,08
i . C35/45 1,12
Wsp6lczynnik dla betonu C40/50 Ve [-] 115
C45/55 1,17
C50/60 1,19
Uszkodzenie stozka betonowego
Czynnik powodujacy uszkodzenie stozka k 11
betonowego dla betonu nienaruszonego verN [
Czynnik powodujacy uszkodzenie stozka K 77
betonowego dla betonu spekanego erN :
Odlegto$¢ migdzy krawedziami Can| [mm] 1,5her
Rozszczepienie
Rozmiar o8 | o10 | o012 | o16 | 020 | 025
Odlegto$¢ migdzy krawedziami Cersp| [mm] 2 * het
Odstepy Sersp|  [mm] 2 * Cersp
MKW Arctic
Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4 Zalacznik C3
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sily rozciggajace - prety zbrojeniowe
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Tabela C2: Metoda projektowania EN 1992-4
Charakterystyczne wartosci wytrzymatos$ci pretéw zbrojeniowych na sity rozciagajace MKW
Arctic w przypadku temp. instalacji < -10°C

Uszkodzenie stali - wytrzymalo§¢ charakterystyczna

Rozmiar | o8 | o010 | 012 | @16 | @20 | 025

Zob. Zatacznik C 3

Polaczone wyrywanie i uszkodzenie stozka betonowego w betonie C20/25

Rozmiar | o8 | o010 | 012 | @16 | @20 | 025

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wiazania w betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania wynoszacego 50 lat i
100 lat

Temperatura: -40°C do +80°C weo [Nmm?3] 8 | 7 [ 75 | 6 | 6 | 5

Suchy, mokry beton, zalany otwor

Wspotczynnik bezpieczenstwa _ [ 12
instalacji Vinst ’

Charakterystyczna wytrzymalos¢ wiazania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania
wynoszgcego S0 lat

Temperatura: -40°C do +80°C ke [Nmm?]] 35 | 35 | 3 | 3 | 3 | 25

Charakterystyczna wytrzymalo$¢ wigzania w spekanym betonie nienaruszonym dla okresu uzytkowania
wynoszacego 100 lat

Temperatura: -40°C do +80°C wea [NNmm?] 25 | 25 | 25 | 2 | 2 | 2

Suchy, mokry beton, zalany otwor

Wspotczynnik bezpieczenstwa _ [] 12
instalacji v :

Wspotczynnik wpltywu dlugotrwatego 0 [] 0.79
obcigzenia dla okresu uzytkowania 50 lat Wisus '

C25/30 1,04

C30/37 1,08

, . C35/45 1,12

Wspotczynnik dla betonu C40/50 el [-] 1,15

C45/55 1,17

C50/60 1,19

Uszkodzenie stozka betonowego

Zob. Zatacznik C 3

Rozszczepienie

Zob. Zatacznik C 3

MKW Arctic

Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4 Zalacznik C4
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na sity rozciagajace - prety
zbrojeniowe
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Tabela C3: Metoda projektowania EN 1992-4
Charakterystyczne warto$ci wytrzymato$ci na obciazenie $cinajace preta gwintowanego

Uszkodzenie stali bez ramienia diwigni

przez wyrwanie

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Gatunek stali 4.6 Vrks| [KN] 7 12 17 31 49 71
Cze$ciowy wspoOtczynnik bezpieczenstwa yms|  [] 1,67

Gatunek stali 4.8 Vres| [KN] 7 12 17 | 31 | 49 71
Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yvs|  [-] 1,25

Gatunek stali 5.6 Vris| [KN] 9 15 21 | 39 | 61 88
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,67

Gatunek stali 5.8 Vris| [KN] 9 15 21 | 39 | s1 88
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,25

Gatunek stali 8.8 Vris| [KN] 15 23 34 | 63 | 98 141
Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yvs|  [-] 1,25

Gatunek stali 10.9 Vris| [KN] 18 29 42 | 79 | 123 177
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,5

Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70 Vris| [KN] 13 20 30 | 55 | 86 124
Czeéciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yvs|  [-] 1,56

Stal nierdzewna klasy A4-80 Vris| [KN] 15 23 34 | 63 | 98 141
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,33

Gatunek stali o wysokiej odporno$ci na korozje V. 13 20 30 55 86 124
1.4529 Rk,s [kN]

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,25

?Ztélggk stali o wysokiej odpornosci na korozje Viks| [KN] 13 20 30 55 86 124
Czesciowy wspotezynnik bezpieczefistwa yms|  [-] 1,56

Wytrzymalo$¢ charakterystyczna grupy elementdéw mocujacych

Wspotczynnik plastyczno$ei k7 = 1,0 dla stali 0 wydtuzeniu przy zerwaniu as > 8%

Uszkodzenie stali z ramieniem dZwigni

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Gatunek stali 4.6 MCrks| [N.m] 15 30 52 133 260 449
CzeSciowy wspoOtczynnik bezpieczenstwa yvs|  [-] 1,67

Gatunek stali 4.8 Mis| [N.m]| 15 30 52 | 133 | 260 449
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,25

Gatunek stali 5.6 Mris| [N.m]] 19 37 66 | 166 | 325 561
Czesciowy wspotezynnik bezpieczenstwa ywvs|  [-] 1,67

Gatunek stali 5.8 Mis| [N.m]| 19 37 66 | 166 | 325 561
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,25

Gatunek stali 8.8 Moris| [N.m]| 30 60 105 | 266 | 519 898
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefistwa yvs|  [-] 1,25

Gatunek stali 10.9 Mris| [N.m]] 37 75 131 | 333 | 649 1123
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,50

Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70 Moris| [N.m]| 26 52 92 | 233 | 454 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczefistwa yvs|  [-] 1,56

Stal nierdzewna klasy A4-80 Meres| [N.m]| 30 60 105 | 266 | 519 898
Czesciowy wspotezynnik bezpieczenstwa yms|  [-] 1,33

Sit;;lzngek stali o wysokiej odpornosci na korozje Mo%is| [N.m] 26 52 9 233 454 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms| -] 1,25

Sitélélgk stali o wysokiej odpornosci na korozje Mo%is| [N.m] 26 52 9 233 454 786
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yvs|  [-] 1,56

Wyrwa w betonie

Czynnik okre$lajacy odporno$¢ na uszkodzenie k| [ 2

|Uszk0dzenie krawedzi betonowej
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Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Sredn'lca zewngtrzna elementu mocujgcego (dalej dnom| [MM] 8 10 12 16 20 24
facznik)
Efektywna dtugo$¢ tacznika ¢ [mm] min (het, 8 dnom)
MKW Arctic
Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4 Zalacznik C5
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajacych - pret gwintowany

Tabela C4: Metoda projektowania EN 1992-4
Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci pretow zbrojeniowych na $cinanie

Uszkodzenie stali bez ramienia diwigni

Rozmiar 08 010 012 016 320 025
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Vrks| [KN] 14 22 31 55 86 135
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yms| -] 1,5

Wytrzymalo$¢ charakterystyczna grupy elementow mocujacych

Wspotezynnik plastycznosci k7 = 1,0 dla stali o wydluzeniu przy zerwaniu as > 8%

Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni

Rozmiar 08 010 012 316 020 025
Pret zbrojeniowy BSt 500 S M°Ri.s| [N.m] 33 65 112 265 518 1013
Czesciowy wspotezynnik bezpieczefistwa yvs|  [-] 1,5
Wyrwa w betonie
Czynnik okreslajacy odpornosé na uszkodzenie ke| [ 2
przez wyrwanie s
Uszkodzenie krawedzi betonowej
Rozmiar 08 010 012 216 020 925
Sredq1ca zewngtrzna elementu mocujgcego (dalej dnom| [MM] 8 10 12 16 20 25
tacznik)
Efektywna dlugo$¢ tacznika £¢] [mm] min (hef, 8 dnom)
MKW Arctic
Dane techniczne: Projektowanie wg EN 1992-4 Zatacznik C6
Wytrzymato$é charakterystyczna dla obcigzen $cinajacych - prety zbrojeniowe
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Tabela C5: Przemieszczenie preta gwintowanego pod obcigzeniem rozciggajacym i
$cinajacym

Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie rozciggajace

Beton nienaruszony

dno |[mm/kN]| 0,030 | 0,024 | 0026 | 0,026 | 0,022 | 0,023
On- |[mm/kN]| 0,103 | 0,083 | 0,059 | 0,045 | 0,038 | 0,032
Spekany beton
ono |[mm/kN]| 0,056 | 0,044 | 0,058 | 0,063 | 0,044 | 0,035
dn- |[mm/kN]| 0,694 | 0,556 | 0,577 | 0,469 | 0,278 | 0,217
Obcigzenie $cinajgce
dvo |[mm/kN]| 0,021 | 0,016 | 0,013 | 0,010 | 0,008 | 0,007
dv- [[mm/kN]| 0,031 | 0,024 | 0,020 | 0,015 | 0,012 | 0,010

Tabela C6: Przemieszczenie pretow zbrojeniowych pod obcigzeniem rozciggajacym i
Scinajacym

Rozmiar | @8 | 010 | 012 | 916 | 020 | 025
Obciazenie rozciagajace

Beton nienaruszony

dno [[mm/kN]| 0,037 | 0,033 | 0,036 | 0,031 | 0,025 | 0,023
on- |[mm/kN]| 0,126 | 0,113 | 0,081 | 0,053 | 0,043 | 0,031
Spekany beton
dno [[mm/kN]| 0,067 | 0,054 | 0,071 | 0,047 | 0,044 | 0,043
dn- |[mm/kN]| 0,820 | 0,630 | 0,660 | 0,372 | 0,272 | 0,266
Obcigzenie $cinajace
dvo |[[mm/kN]| 0,020 | 0,016 | 0,013 | 0,010 | 0,008 | 0,006
dv- |[[mm/kN]| 0,030 | 0,025 | 0,019 | 0,015 | 0,012 | 0,008

MKW Arctic

Dane techniczne: Zalacznik C7
Przemieszczenie dla pretow gwintowanych i zbrojeniowych

7. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu:
Wiasciwosci uzytkowe okreslonego w punkcie 1 i 2 wyrobu s3 zgodne z zestawem
deklarowanych wtasciwosci uzytkowych okreslonych w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE)
nr 305/2011 na wytgcznag odpowiedzialno$¢ podmiotu okreslonego w punkcie 3.
W imieniu Producenta podpisat:
Chwaszczyno, 06.10.2022 Dyrektor Dziatu Rozwoju Produktéw
Janusz Kabata

Dyrektor Dziatu Rozwoju
Produktow



